
鳥取県内プレカットメーカー
加工部材調査

（令和２〜４年度）
鳥取県農林水産部 森林・林業振興局 県産材・林産振興課

令和4・5年度森林環境譲与税充当事業



調査目的・方法

１ 目的

県内プレカットメーカーの加工実績から、建築用木材の部材別の樹種、本数、寸法
等の利用の傾向を把握し、今後の県産材の利用拡大に向けた基礎資料とする。

２ 方法

鳥取県内プレカットメーカー（４社）から、部材の種類、樹種、寸法、本数等のデータ
を提供頂き集計した。

３ 調査対象年度

令和2～４年度



調査結果の留意事項

・県内各メーカーから提供いただいた部材名称、寸法等のデータを基に集計した。
・鳥取県外の物件も含まれる。
・国産材の集成材は「集成材」でカウントしたが、スギFJ材は単独で計上した。
・LVLは部材によっては「スギLVL」を別で集計した。



加工物件数

総件数 住宅 非住宅 不明

令和2年度 1,705 1,435 203 67

令和3年度 1,722 1,509 213 0

令和4年度 1,712 1,457 255 0



①産地、材料別使用本数・割合

・国産材製材の使用本数・割合は増加傾向

梁・桁



②品目別使用本数・割合梁・桁

スギ製材, 31,846, 

30%

ヒノキ製材, 1,344, 1%

地マツ製材, 382, 0%米松製材, 61,162, 58%

ＲＷ製材, 1,101, 1%

集成材, 8,807, 8%

LVL, 187, 0% スギLVL, 1452, 2%
タイコ丸太, 45, 0%

Ｒ２梁・桁

106,326

単位：本

スギ製材, 38,496, 

32%

ヒノキ製材, 

1,461, 1%

地マツ製材, 

1,067, 1%米松製材, 56,637, 47%

ＲＷ製材, 706, 1%

集成材, 19,590, 16%

LVL, 1,238, 1%
スギLVL, 1,661, 

1%

タイコ丸太, 75, 

0%

Ｒ３梁・桁

120,931

単位：本

スギ製材, 43,622, 42%

ヒノキ製材, 1,068, 1%

マツ製材, 1,041, 1%

丸太・タイコ丸太, 9, 0%

ベイマツ製材, 40,721, 39%

RW製材, 235, 0%

集成材, 14,660, 14%

LVL, 1,440, 1%
杉ＬＶＬ, 1,805, 2%

Ｒ４梁・桁

104,601

単位：本



③梁成別使用割合

150mm～240mm程度の梁成の製品が多く使用される傾向

梁・桁
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④梁成別の製材品等使用割合

・梁成300mm以下⇒R２年度、R３年度は外国産材製材の割合が多かったが、Ｒ４年度は国産材製材の使用割合が増加
・梁成300mm超 ⇒集成材・LVLの割合が大
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Ｒ２ 梁成毎の製材品等使用割合
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Ｒ３ 梁成毎の製材品等使用割合
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①産地、材料別使用本数・割合

半数以上は国産材製材であるが、Ｒ３・Ｒ４は集成材・LVLの本数が増加

管柱
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②品目別使用本数・割合管柱

スギ製材, 

63,298, 55%ヒノキ製材, 

23,444, 21%

米松製材, 124, 

0%

SPF製材, 955, 

1%

RW製材, 48, 

0%

集成材, 24,992, 

22%

LVL, 41, 0% スギLVL, 1,602, 

1%

Ｒ２管柱 単位：本

114,504

スギ製材, 

61,983, 46%

ヒノキ製材, 

23,782, 18%

米松製材, 86, 0%

SPF製材, 192, 0%

RW製材, 50, 0%

その他製材, 7, 0%

集成材, 44,069, 33%

LVL, 1,722, 1%

スギLVL, 2,188, 

2%

Ｒ３管柱

134,079

単位：本

スギ製材, 
57,527, 50%

ヒノキ製材, 19,087, 16%

ベイマツ製材, 
93, 0%

RW製材, 70, 0%

集成材, 35,319, 30%

LVL, 2,070, 2%
杉ＬＶＬ, 2,106, 

2%

Ｒ４管柱 単位：本

116,272



③主な断面寸法の使用割合

・全体の8割程度が105㎜角
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①産地、材料別使用本数・割合

・国産材製材が半数以上を占めているものの、集成材・LVLの使用本数・割合が増加傾向

間柱
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②品目別使用本数・割合間柱

スギ製材, 

119,457, 71%ヒノキ製材, 895, 1%

米松製材, 112, 0%

SPF製材, 3,929, 

2%

集成材, 781, 0%

スギFJ材, 37,764, 23%

LVL, 170, 0% スギLVL, 4,398, 3%

Ｒ２間柱 単位：本

167,506

スギ製材, 
129,817, 55%

ヒノキ製材, 540, 0%米松製材, 407, 0%

SPF製材, 13,886, 6%

集成材, 
45,063, 19%

スギFJ, 36,847, 16%

LVL, 5,063, 2%
スギLVL, 5,375, 2%

Ｒ３間柱

236,998

単位：本

スギ製材, 
113,245, 57%

ヒノキ製材, 1,243, 1%マツ製材, 3, 0%
ベイマツ製材, 558, 0%

ＳＰＦ製材, 8,511, 4%

集成材, 32,681, 
16%

スギFJ, 38,191, 
19%

スギＬＶＬ, 4,914, 3%

Ｒ４間柱

199,346

単位：本



③断面寸法

・全体の約8割は１０５ｍｍ幅
・全体の半数は105mm×30mm角

※主な寸法の割合のため、各年度の合計が100％にはならない
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①産地、材料別使用本数・割合

・R3の筋かい使用本数（外国産材製材、集成材・LVL）が大幅増（⇒構造用面材の代替か）

筋かい
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②品目別使用本数・割合筋かい

スギ製材, 17,915, 

38%

ヒノキ製材, 

1,057, 2%

カラマツ製材, 

54, 0%

米松製材, 26,809, 

57%

ＳＰＦ製材, 721, 2%

その他外材, 7, 0%

ヒノキ 集成材, 46, 0%
LVL, 12, 0%

スギ・ヒノキLVL, 349, 1%

Ｒ２筋かい

46,970

単位：本

スギ製材, 19,161, 

22%

ヒノキ製材, 

2,240, 3%

カラマツ製材, 83, 

0%

米松製材, 54,249, 64%

米ツガ製材, 258, …

その他, 18, 0%

SPF製材, 4,235, 

5%

集成材, 1,185, 1% スギFJ, 3,825, 5%

LVL, 12, 0%

スギLVL, 200, 0%

Ｒ３筋かい

85,466

単位：本

スギ製材, 
13,554, 23%

ヒノキ製材, 
3,891, 7%

米松製材, 
39,263, 68%

米ツガ製材, 163, 
0%

ＳＰＦ製材, 402, 
1%

集成材, 833, 1% LVL, 8, 0% スギＬＶＬ, 22, 0%

Ｒ４筋かい 単位：本

58,136



③断面寸法

・半数は90mm×45mm角

※主な寸法の割合のため、各年度の合計が100％にはならない
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①産地、材料別使用本数・割合

・７割前後は国産材製材。R3・R4は外国産製材、集成材・LVLで使用割合が増加。
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②品目別使用本数・割合母屋

スギ製材, 25,071, 73%
ヒノキ製材, 

403, 1%

地マツ製材, 

197, 1%

米松製材, 7,578, 22%

RW製材, 3, 0%

集成材, 417, 1% LVL, 103, 0% スギLVL, 499, 

2%

Ｒ２⺟屋 単位：本

34,271

スギ製材, 

28,246, 61%

ヒノキ製材, 839, 2%

地マツ製材, 568, 1%

米松製材, 14,005, 

30%

RW製材, 32, 0%

集成材, 1,611, 3% LVL, 542, 1% スギLVL, 825, 

2%

Ｒ３⺟屋

46,668

単位：本

スギ製材, 28,221, 
67%

ヒノキ製材, 459, 1%

マツ製材, 666, 2%

米松製材, 
10,018, 24%

RW製材, 3, 0%

集成材, 1,218, 3% LVL, 641, 1%
スギLVL, 799, 2%

Ｒ４母屋

42,025

単位：本



①産地、材料別使用本数・割合

・R3・Ｒ４で外国産材製材が大幅増
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②品目別本数・割合垂木

スギ製材, 

38,814, 45%

ヒノキ製材, 

25,207, 29%

地マツ製材, 191, 0%

カラマツ製材, 372, 0%

米松製材, …

SPF製材, … スギLVL, 36, 0%

Ｒ２垂木 単位：本

87,235

スギ製材, 45,306, 

32%

ヒノキ製材, 

27,550, 20%

地マツ製材, 178, 

0%

カラマツ製材, 

141, 0%

米松製材, 56,971, 

40%

米ツガ製材, 1,147, 1%

SPF製材, 10,287, 

7%
スギLVL, 53, 0%

Ｒ３ 垂木

141,633

単位：本

スギ製材, 42,601, 
34%

ヒノキ製材, 28,130, 22%

マツ製材, 175, 0%

米松製材, …

米ツガ製材, 1,013, 1%

ＳＰＦ, 7,953, 6% 集成材, 196, 0%

Ｒ４垂木

126,065

単位：本



①産地、材料別使用本数・割合土台

・９０％以上が国産材製材

40,782
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②品目別使用本数・割合土台

スギ製材, 7,210, 18%

ヒノキ製材, 

33,572, 81%

米松製材, 68, 0%

米ツガ製材, 31, 0%

集成材, 74, 0% ヒノキ集成材, 2, 0%

ヒノキLVL, 416, 1%

Ｒ２土台 単位：本

41,373

スギ製材, 289, 1%

ヒノキ製材, 34,256, 89%

アスナロ, 14, 0%

米松製材, 217, 1%

サイプレス, 4, 0%

バツ, 2, 0%

集成材, 2,517, 6%

LVL, 503, 1% ヒノキLVL, 646, 2%

Ｒ３土台

38,448

単位：本

スギ製材, 
1,676, 4%

ヒノキ製材, 
33,270, 86%

アスナロ製材, 80, …

米松製材, 516, 1%

米ツガ製材, 46, 0%

バツ製材, 6, 0%
集成材, 2,018, 5%LVL, 577, 2%

ヒノキLVL, 705, 2%

Ｒ４土台

38,894

単位：本



①産地、材料別使用本数・割合

・８０％以上が国産材製材
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②品目別使用本数・割合大引

スギ製材, 18,737, 

49%

ヒノキ製材, 12,616, 33%

米松製材, 4,590, 

12%

集成材, 1,781, 

5%

外材LVL, 227, 

0% ヒノキLVL, 383, 1%

Ｒ３ 大引

38,334

単位：本

スギ製材, 

16,129, 52%ヒノキ製材, 

12,464, 40%

米松製材, 2,052, 

7%

セランガンバツ, 14, …

集成材, 84, 0% スギLVL, 10, 0% ヒノキLVL, 234, 1%

その他, 9, 0%

Ｒ２大引

30,996

単位：本

スギ製材, 
19,052, 50%

ヒノキ製材, 14,442, 38%

アスナロ製材, 
134, 0%

米松製材, 2,596, 7%
米ツガ製材, 21, 0%

バツ製材, 12, 0%
集成材, 1,298, 3% LVL, 236, 1%

ヒノキLVL, 406, 1%

Ｒ４大引 単位：本

38,197



①産地、材料別使用本数・割合

・R4年度は国産材製材の使用割合が低下。
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スギ製材, 2,657, 15%

ヒノキ製材, 
4,160, 23%

マツ製材, 84, 
0%

米松製材, 
10,261, 57%

米ツガ製材, 156, 1%

米ヒバ製材, 5, 0% スギFJ, 627, 4%

Ｒ４根太

17,950

単位：本

②品目別使用本数・割合根太

スギ製材, 6,072, 

27%

ヒノキ製材, 5,942, 

26%

カラマツ製材, 351, 2%

米松製材, 9,310, 

41%

SPF, 166, 1%

メルサワ, 6, 0%

集成材, 22, 0% スギ集成材, 19, 0%
スギFJ材, 563, 3%

スギLVL, 71, 0%

Ｒ２根太

22,522

単位：本

スギ製材, 6,289, 22%

ヒノキ製材, 4,875, 17%

米松製材, 17,278, 59%

米ツガ製材, 25, 0%

SPF, 121, 0%

集成材, 2, 0%
スギFJ, 481, 2% スギLVL, 79, 0%

Ｒ３ 根太

29,150

単位：本


